
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



●試験試験成績表 （801白） 

項目 試験条件 結果 

容器の中での状態 かき混ぜたとき、硬い塊がなくて一様になること 合格 

塗装作業性 支障がない 合格 

表面乾燥性 ８時間以内で表面乾燥する ４ 

重ね塗り適合性 支障がない 合格 

塗膜の外観 正常である 合格 

隠蔽率 ％ ９０以上 合格 

耐光性（水銀ランプ式） 耐光性をもつ 合格 

鏡面光沢度（６０度） ８５以上 ８８ 

耐屈曲性 直径３mmのマンドレルの折り曲げに耐える 合格 

引っかき硬度（鉛筆法） 鉛筆硬度Ｂ以上 合格 

耐水性 異常がない 合格 

耐揮発油性 異常がない 合格 

加熱残分 ％ ５０以上 ６６ 

     （注）上記数値は、標準のものであり若干の変更はあります。 

 

●標準塗装仕様  鉄部の場合（鉄扉・手摺等）                              

工程 
塗料名 
（希釈剤） 

塗装方法 
希釈率 
（質量％） 

標準塗付量 
(ｋｇ/㎡) 

標準膜厚 
(µm) 

塗装間隔 
（時間以上） 

1 素地調整 ワイヤーブラシ・スクレーパー・サンドペーパー等で錆を完全に落とし、油分・水分・ほこりのない清浄な面にしてください。 

２ 下塗リ 
ネオプラマイルド 

（塗料用シンナー） 

 はけ 

 エアレススプレー 

 5～10 

15～25 

0.14 

0.16 
30 4 

３ 研磨 
素地の程度により、パテ付けの必要な場合はパテ付けし、乾燥を十分に行った後、サンドペーパー（№１２０～２４０）で 

研磨してください。 

４ 上塗り 
ネオキング 

（塗料用シンナー） 

 はけ 

 エアレススプレー 

 5～10 

10～20 

0.10 

0.13 
25 － 

         

●標準塗装仕様  木部の場合                              

工程 塗料名 塗装方法 
希釈率 
（質量％） 

標準塗付量 
(ｋｇ/㎡) 

標準膜厚 
(µm) 

塗装間隔 
（時間以上） 

1 素地調整 木目に沿って、サンドペーパー（№２４０～３２０）で研磨し、研磨粉やほこり・水分のない清浄な面にしてください。 

２ 下塗リ 
ネオキング下塗白 

（塗料用シンナー） 

 はけ 

 エアレススプレー 

 5～10 

10～20 

0.16 

0.20 
35 15 

３ 研磨 サンドペーパー（№２４０～３２０）で研磨してください。 

４ 上塗り 
ネオキング 

（塗料用シンナー） 

 はけ 

 エアレススプレー 

 5～10 

10～20 

0.10 

0.13 
25 15 

５ 上塗り 
ネオキング 

（塗料用シンナー） 

 はけ 

 エアレススプレー 

 5～10 

10～20 

0.10 

0.13 
25 － 

 

 

取り扱い上の注意及び応急処置などは、安全データシート（ＳＤＳ）をご覧ください。 
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